ACOPLAMENTOS
FABRICANTE MAIS COMPLETO DO BRASIL
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ACOPLAMENTO AF
O acoplamento de grade eléstica ACRIFLEX® AF, g L g

consiste em dois cubos de aco SAE 1045 inteiramente
usinados e protegidos por uma camada antioxidante,
grade elastica em ago ligado tratado altamente resistente e
e elementos de blindagem: Tampas, Guarnicdo, Anéis de ;
vedacdo e Parafusos. 1IN
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Utilizado tanto em posicdo horizontal e vertical, pois seu
sistema de vedagdo gera grande resisténcia a entrada de
substancias abrasivas e evita a perda de lubrificante.
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Os acoplamentos de grade elastica ACRIFLEX® AF
podem ser usados na maioria das aplicacdes industriais
e foi desenvolvido para prover uma vida longa de servico
e proteger ao méximo o equipamento.

Torque
Descricao | Nominal
(Nm)
A 3F 35 6.000 95 41 27 86 41 1,8 1,6 3,2 4.0
A 4F 95 6.000 105 48 32 111 54 2,7 1,6 3,2 4.8
A 5F 160 6.000 114 54 38 111 54 3,6 1,6 3,2 4.8
A 6F 218 6.000 127 67 46 111 54 4,5 1,6 3,2 4.8
ATF 429 6.000 143 76 56 111 54 6,8 1,6 3,2 4.8
A 8F 858 5.000 181 92 67 156 76 14,0 1,6 3,2 6,3
A 9F 1.287 4500 194 98 71 168 83 16,0 1,6 3,2 6,3
A 10F 1.722  3.750 210 114 83 195 95 23,0 1,6 4.8 9,5
A 11F 2.471 3.600 225 127 90 195 95 27,0 1,6 4,8 9,5
A 12F 3.779 3.600 248 137 98 202 98 340 1,6 4,8 9,5
A 13F 5160 2.700 276 156 108 202 98 450 1,6 4.8 9,5
A 14F 7.486 2500 302 171 118 254 124 66,0 1,6 6,3 12,7
A 15F 10.756 2.400 334 184 127 260 127 79,0 1,6 6,3 12,7
A 16F 15.044 2.300 380 210 140 260 127 98,0 1,6 6,3 12,7
A17F 19.332 2.200 410 238 152 267 130 129,0 1,6 6,3 12,7
A 18F 24783 2.100 460 273 178 286 140 166,0 1,6 6.3 12,7
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Na selecdo de um acoplamento é necessério considerar o tipo de méquina acionadora e outras caracteristicas do sistema. Para
determinar o acoplamento é necessério considerar os fatores de servico descritos abaixo. O torque do acoplamento definido no
catélogo deverd ser maior ou igual ao torque (T) calculado, sendo necessario também verificar o furo méximo admitido pelo
acoplamento.
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FATOR F1 FUNCIONAMENTO DIARIO
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Até 8 horas 1.0
De 8 a 16 horas 1.1
De 16 a 24 horas 1.2

FATOR F2 - PARTIDAS/HORA

01 a05 1.0
06 a20 1.2
21a40 13

FATOR F3 - TIPO DE ACIONAMENTO

Motor Elétrico 1.0
Motor de Combustdo (4 a 6 Cilindros) 1.2
Motor de Combustdo (1 a 3 Cilindros) 1.5

o N XC XFs

T=Torque (Nm)
N = Poténcia da maquina acionadora (kw ou CV)
C =Constante: 9550 para poténcia em kw
7020 para poténciaem CV
n = Rotagdo do acoplamento (RPM)
Fs=F1xF2xF3xF4
F1, F2, F3, F4 = Fatores de servico conforme
tabelas abaixo.

Motor elétrico: 20 CV - [F3 = 1]
Rotacdao: 1750 rpm
Magquina Acionada: Bomba Centrifuga - [F4 = 1.2]

EXEMPLO DE CALCULO DE TORQUE

Funcionamento didrio: 14 horas - [F1 = 1.1]

Partidas por hora: 10 - [F2 = 1.2]

Didmetro do eixo: 55mm e 70mm

Fs = F1 X F2 X F3 X F4

Fs=11x12x1x12=1,58
N X C X Fs

T=— """

n

_20x7020x1,58

T =126,76Nm

1750

FATOR F4 - MAQUINA ACIONADA

Bomba Centrifuga 1.2
Ventiladores com N/n <0,05 1.2
Geradores 1.2
Maquinas de engarrafar 1.2
Correias transportadoras 1.5
M4dquinas ferramentas 1.5
Elevadores de carga e canecas 1.5
Misturadores e Betoneiras 1.5
Maquinas para madeira e téxtil 1.8
Secadores 1.8
Guinchos 1.8

Extrusoras

Fornos rotativos
Pontes rolantes

Moinhos
Picador
Trefilas

Peneira vibratoria

Britadores

Laminadores
Misturador de borracha
Compressores alternativos

2.0
20
2.0
2.0
2.5
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.5

Para maquinas acionadas (F4) diferentes da tabela acima, consultar site: www.acriflex.com.br

2, AERIFLEX
=




MONTAGEM DO ACOPLAMENTO

5.

Verificar se os eixos e os cubos dos acoplamentos estdo limpos e sem rebarbas;

Colocar o anel de vedacdo nas tampas, montar as tampas nos cubos;

Montar os cubos aos eixos, observado os GAP indicados;

Vedar o GAP e as ranhuras com graxa, colocar as grades nas ranhuras dos cubos asentado com uma martelo macio;

Colocar a guarnicdo para vedagdo das tampas, posicionar as tampas e uni-las com o aperto dos parafusos;

Atencdo: Alinhar os eixos das maquinas com o auxilio de um relégio comparador, o procedimento da figura 3 deve ser realizado em duas

osicdes, 90° uma da outra. O correto alinhamento aumenta a vida Gtil do elemento eldstico e evita esforcos sobre os mancais
posi¢ C
das méquinas acopladas.
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Figura 1 Figura 2 Figura 3

TROCA DA GRADE ELASTICA

A grade eléstica do acoplamento deve ser inspensionada e substituida se apresentar desgaste/quebra.

1.

Retirar os parafusos que fixam as tampas;

2. Substituir a grade eléstica, vedando o GAP e ranhuras com graxa;

3. Posicionar as tampas e unilas com o aperfo dos parafusos;
DESALINHAMENTO
Desalinhamento
Os valores de desalinhamentos indicados na tabela ao lado sdo Descrigio| ] Angular
valores maximos que ndo devem estar presentes simultaneamente. Axial Radial | Angular | mm)
A3F 40 013 0,12 013
AdF 48 013 0,11 013
ASF 48 013 0,09 013
. AGF 48 013 0,08 013
Radial (mm) ATF 48 013 0,07 013
ABF 6.3 0.25 0,11 0.25
A9F 6.3 025 0,10 0.25
A10F 95 025 0,09 0.25
Angulqr (°) A1F 95 025 0,08 025
] ) A12F 95 03 0,09 03
(leeren(;a entre as extremidades - mm) AtaF o5 03 008 03
A14F 12,7 03 0,07 03
Axial (mm) A15F 12,7 03 0,07 03
A16F 12,7 03 0,06 03
ATF 12,7 03 0,05 03
A18F 12,7 03 0,05 03 )
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